
Больше света и скорости при контроле изделий
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CORE

Основа производственной метрологии
Система CORE, разработанная для 
обеспечения новейших требований 
современного производства, позволяет 
проводить 100% контроль точности 
изготовления изделий в различных 
отраслях промышленности. 
Система CORE создана на основе 
новой концепции механической 
структуры. Разработана и изготовлена 
на новой производственной площадке 
WENZEL в городе Вистхаль, Германия. 
Обеспечивает требуемую точность, 
надежность и качество. 

Встроенный в конструкцию оптический 
сенсор обеспечивает высокую ско рость 
работы, позволяя проводить быстрое 
измерение требуемых размеров де
талей.
Системы CORE предназначены специ
ально для работы в цеховых условиях, 
позволяют быстрее проводить контроль 
и являются идеальной заменой специа
лизированных приспособлений, калиб
ров, шаблонов и т.п.

CORE…
Стабильность

Конструкция системы, оптимизированная методом конечных элементов,  
обеспечивает минимальное влияние окружающей среды благодаря низкому 
коэффициенту расширения. Направляющие большого размера, широко 
разнесенные подшипники обеспечивают долговечность и стабильность работы 
даже в самых тяжелых цеховых условиях.

Линейные шкалы с высоким разрешением в 0.1 микрона, установленные на 
углепластиковые композитные направляющие, обеспечивают высокоточные 
измерения в широком диапазоне температур.

Конструкция CORE с малой опорной поверхностью специально разработана 
для активного контроля на производстве, компактная, легкая, не требует 
пневмомагистрали, отличается мобильностью и легко перемещается в зависимости 
от  меняющихся  требований производства. 

Встроенный высокоточный поворотный стол с прямым приводом позволяет 
синхронизировать позиционирование детали относительно измерительного 
датчика для оптимизации времени измерения. Детали могут быть зафиксированы 
специальными приспособлениями, устанавливаемыми на поворотном столе,  или 
обычными тисками. 

Пятиосевой контроллер перемещения и ПК, установленные в корпус машины, 
обеспечивают быстрый и легкий доступ для обслуживания.

CORE…
Скорость, точность и компактность

Система CORE имеет диапазон измерений 300х200х450 мм и оптимизирована для 
измерения турбинных лопаток, ортопедических имплантатов и других небольших 
высокоточных изделий изготавливаемых серийно. Линейные электромоторы  
измерительного датчика CORE с центральным приводом  обеспечивают ускорение 
до 4500 мм/с2 и быстрое плавное перемещение со скоростью до 750 мм/с.

CORE…
5осевое сканирование

Поворотная головка с сервоприводом, блоком ЧПУ и встроенными поворотными 
энкодерами высокого разрешения в сочетании с поворотным столом  позволяет 
производить  быстрое вращение на полные 180 градусов, что обеспечивает 
одновременное движение по 5 осям для измерения изделий самых сложных 
геометрических форм.  Максимальная скорость сканирования поверхности 
изделия может достигать 750 мм/с.

Диапазон измерений

Измерение доведенного протеза коленного сустава 
(высокая отражающая способность поверхности)



 

 

 

 

 

 

 

 

 

CORE…
Ваш недремлющий взор

Инновационный сканирующий датчик системы CORE двумя камерами позволяет 
проводить измерения деталей с полированными поверхностями, имеющими 
высокую отражающую способность. Большая рабочая дистанция и диапазон 
измерения минимизирует движения в процессе измерения, оптимизируя тем самым 
время цикла.

Максимальный угол относительно нормали к поверхности детали в 85о, большая 
рабочая дистанция и диапазон измерения предоставляют отличную возможность 
измерения труднодоступных элементов деталей.

У системы CORE нет погрешности формы наконечника, возникающей у традиционных 
КИМ при измерении поверхностей сложных форм,  отличных от номинальных 
значений, что обеспечивает оптимальную точность.

CORE может провести сканирование сложной геометрии детали или измерение 
элементов путем сбора координат отдельных точек, также как контактные 
координатноизмерительные машины, только гораздо быстрее.

CORE…
Важнейшие характеристики

 ▪ Высокая точность, максимально допустимая погрешность +/4 мкм

 ▪ Полностью автоматическая система

 ▪ Защищена от неблагоприятных производственных условий

 ▪ Одновременное движение по 5 осям для высокоскоростного измерения

 ▪ 5осевая система позволяет проводить измерение деталей самой сложной 
геометрии

 ▪ Исключительно высокая скорость проведения калибровки (менее  
2х минут)

 ▪ Мобильность

 ▪ Быстрая окупаемость

Широкий диапазон угла работы

Измерение турбинных лопаток



CORE

Программное обеспечение
CORE использует интерфейс I++ DME, 
что позволяет работать практически с 
любым программным обеспечением на 
Ваш выбор. В стандартном комплекте 
мы предлагаем Metrosoft QUARTIS® от 
WENZEL Metromec и собственное ПО 
DMIS – OpenDMIS®, а так же другие 
I++ клиенты. Обе программы Metrosoft 
QUARTIS® и OpenDMIS® имеют простой 

интерфейс Program Launch, для 
работы с которым в цеховых условиях 
персоналу не требуется  специального 
обучения. Также дополнительно может 
быть заказано программное обес
печение комплексного контроля и 
анализа Win3DS от WENZEL ScanTec, 
предназначенное для измерения пара
мет ров турбинных лопаток.

Metrosoft QUARTISТ®

Стандартно предлагаемое программное 
обеспечение для проведения измерений 
Metrosoft QUARTIS®, единственное 
ПО для координатноизмерительных 
машин c  интерфейсом на основе Mi
crosoft Office FluentТМ, обеспечивает 
лаконичную, гибкую, ориентированную 
на результат рабочую область, которая 
не отвлекает пользователя ничем 
лишним и позволяет ему экономить 
время и энергию, концентрируясь на 
работе. Результаты измерений теперь 
генерируются еще быстрее и легче.

Win3DS

В дополнение к основному мы 
предлагаем ПО комплексного контроля 
и анализа Win3DS от WENZEL ScanT
ec,  предназначенное для измерения 
параметров турбинных лопаток.
Win3DS позволяет проводить 
измерения полностью  в 
автоматическом режиме c помощью 
номинальных и параметрических 
данных. Мощная библиотека содержит 
более 500 функций, включая множество 
различных методов выравнивания.

Скриншот Win3DS

Скриншот Metrosoft QUARTIS®



OpenDMIS®

CORE также поддерживает ПО для 
измерений OpenDMIS® с интуитивным 
интерфейсом, возможностью ин тег ра
ции с системой CAD без дополнитель
ных устройств связи, использующим 
собственный DMIS в качестве языка 
программирования.

Сервер I++ DME

I++ DME – универсальный интер
фейс для простой передачи данных 
(«включи и работай») между коор
динатноизмерительной машиной и 
измерительным ПО, закупленными 
отдельно. Стандартное программное 
обеспечение для контроля в вашей 
компании для различных КИМ и 
различных марок, позволяет снизить 
расходы на обучение персонала и по
высить эффективность использова ния 
трудовых ресурсов.   Возможен перенос 
программ контроля и их использование 
на КИМ от других производителей. 
Сервер I++DME поставляется в ком
плек тации с системой CORE.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Скриншот OpenDMIS®

Клиенты I++



Динамические свойства
Силовая конструкция из чугуна, 
гранитное основание

Отличная кинематика

FEAоптимизированная конструкция

Защитные кожухи

Мобильность

Ускорение – до 4500 мм/с2

Скорость перемещения – до 750 мм/с

Скорость измерения – до 400 мм/с

Контроллер и ПК
Компактная конструкция

Расположены в корпусе базы

Поворотный стол
Прямой привод

Кодовые датчики высокого разрешения

Сертификация
В соответствии с требованиями ISO 10360n

Фиксация деталей
Высокоточные тиски в стандартной комплектации

Изготовленное под заказ зажимное устройство  
c креплением на поворотный стол с помощью 
резьбовых отверстий на М8 (Опция)

Точность станочной системы
Долговечность

Неприхотливость в техническом обслуживании

Широко разнесенные подшипники 

Не требуются воздушные магистрали

Головка с сервоуправлением
Неограниченное количество положений датчика

Точное угловое позиционирование

Минимизированное движение машины

Смена позиции во время измерения

Инновационная оптическая 
технология

Не требуется компенсация формы щупа

Простота измерения всех критических участков:

 входные и выходные кромки лопаток

 Малые радиусы от 0,05 мм

Прямое измерение поверхностей  с высокой 
отражающей способностью

Большая рабочая дистанция и диапазон измерения

ПО и Результаты
Автоматическое интерактивное измерение

ПО для комплексного анализа турбинных лопаток 
OpenDMIS

Быстрое предоставление результатов 

Немедленная визуальная презентация по данным 
по допускам

Сервер I++ DME обеспечивает совместимость  
с традиционными КИМ

Простой интерфейс для работы с программой 
обработки детали в цеховых условиях

Открытая рабочая область
Свободный доступ с трех сторон

Простая автоматическая подача

Защищенные направляющие
Защитные кожухи

Эргономичность
Малая опорная поверхность

Встроенный контроллер

Встроенная рабочая станция

Просто включить в розетку

Точность шкал
Разрешение 0,1 микрон

Направляющие под шкалы из углепластика

Высокая точность в широком диапазоне температур

CORE

Две версии; Два результата
Система CORE  
представлена в двух версиях:
Многофункциональная оптическая 
из мерительная система DG для одно
точечного измерения. 
CORE DG – это быстрое, точное и край
не универсальное решение, которое  
станет идеальной заменой традицион
ных контактных измерительных систем.

Оптическая 5-осевая сканирующая 
система CORE DS. 
CORE DS благодаря своим функ ци
ональ ным возможностям быст рого ска
нирования великолепно подходит для 
измерения контуров турбинных лопаток 
и других сложных геометрических форм.



CORE

Измерение со скоростью света

Механика

Диапазон измерения X/ Y/ Z мм 300/ 200/ 450

Диапазон поворота датчика непрерывный 180о

Вес кг < 1000

Размеры
Д х Ш х В 

(без монитора)
мм 1300 х 700 х 1900

Диапазон поворота стола непрерывный 360о

Динамика

Ускорение до 4500 мм/с2

Перемещение  (скорость) до 750 мм/ с

Скорость измерения до 400 мм/с

Скорость поворота 360о/ с

Питание

Электричество
Однофазный переменный ток 1Р+N+PE, 100240В,

50/60Гц, макс. 1500Вт, gem.EN 60204/1

Точность системы

Погрешность щупа мкм +/4

Датчик

Тип Технология BTR (белый свет) 

Метод Триангуляционный

Диаметр точки мкм 35

Диапазон измерения мм +/3

Рабочее расстояние мм 80

Угол работы 90о +/ 85о

Программное обеспечение

I++ DME Interface, OpenDMIS

Технические данные



Россия, 105484, г. Москва,
ул. 16я Парковая, д. 30, 1 этаж
тел.     +7 495 5890529, 5102959
факс   +7 495 5102959
info@wenzelgroup.ru
www.wenzelgroup.ru

ООО “ВЕНЦЕЛЬ РУС”

Головной офис

Дочерняя компания

Торговые представители и сервисные центры

Мы придем на помощь везде

WENZEL в мире
Компания Wenzel ScanTec GmbH рас
положена в г. Грединг в Баварии, Гер
мания, основана в 1989 году под име
нем Steintek. Компания Steintek одной 
из первых выпустила оптические 
координатноизмерительные машины. 
С тех пор Wenzel ScanTec сотруднича
ло со многими клиентами особенно в аэ
рокосмической и энергетической отрас
лях и внедрила оптические технологии 
в отделах контроля качества на произ
водстве. Группа компаний Wenzel в ре
зультате приобрела Steintek GmbH бла

годаря высокому профессиональному 
уровню и богатому опыту компании в 
сфере оптической  метрологии. Груп
па Wenzel Group GmbH & Co. KG сегод
ня один из ведущих в мире производите
лей измерительного оборудования. Ши
рокий выбор продукции WENZEL вклю
чает координатноизмерительные маши
ны, оборудование для измерения зубча
тых колес, компьютерные томографы, 
системы высокоскоростного измерения, 
оцифровки и обратного инжиниринга. 

Компания обслуживает клиентов из раз
личных отраслей, таких как автомоби
лестроение, аэрокосмическая промыш
ленность, машиностроение, производ
ство электродвигателей, а также работа
ет в этих областях как подрядчик.  Ком
пания представлена дочерними пред
приятиями, а также через    торговых 
партнеров и сервисные центры в более 
чем 50 странах мира. В группе компаний 
WENZEL работают около 600 человек.


